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ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ ИНСТРУКЦИЯ
Наименование «Полировка фасадов Brilliantlinie»
Внимание! Не допускается самостоятельное выполнение операции по полировке фасадов, полирование фасадов должно проводиться специалистом!
	Метод  выполнения  операции



	1 Требования техники безопасности

Помещение должно быть оснащено системой вентиляции.

При работе необходимо использовать спецодежду и средства индивидуальной защиты: костюм х/б,  перчатки хирургические, респиратор противопылевой. 

	2 Рабочее место

2.1. Применяемая технологическая оснастка: стол для полировки, шлифмашинка орбитальная «Dynabrade», полировальная машинка «Dynabrade» d=76мм, мелкоабразивные круги 9Мк, 15Мк, фетровый полировальник d=76мм, респиратор противопылевой 3М 9332
Фланель.

	3 Описание
Данная операция осуществляется полировщиком 1-6 разряда в помещении с температурой воздуха 20-26ºС и  относительной влажностью 50-70%.

Данная операция осуществляется на деталях из акрилового пластика. 

Для локального исправления дефектов, портящих внешний вид изделия перед полировкой необходимо использовать мелкоабразивные круги 9Мк, 15Мк, работая шлифмашинкой орбитальной «Dynabrade».

Перед полировкой деталь необходимо очистить от пыли чистой фланелью.

Полировка начинается с нанесения небольшого, но достаточного количества полировальной пасты 3М 81824 Perfect на деталь. Бутыль с пастой перед использованием необходимо встряхнуть.  На скорости №1 машинкой для полирования и с помощью фетрового полировальника паста равномерно распределяется по детали. 

 Круг не должен выходить центром за пределы детали и всегда находиться в горизонтальном положении. Цикл заканчивается, когда данный участок отполирован полностью. 
При полировании необходимо совершать поступательные движения, чтобы исключить прижоги. По мере располировки пасты скорость полирования необходимо увеличивать, а давление на машинку уменьшать. Окончательная стадия полировки делается на скорости №3 при давлении машинки на деталь собственным весом. 

    Далее деталь полируется менее агрессивной пастой 3М 80349. 

    Окончательная доводка детали до высокого глянца осуществляется полиролью «Nanox».

    Паста  наносится чистой фланелью на деталь легкими круговыми движениями до  получения необходимого глянца.
   

	4 Требования к продукту

Продукция на выходе должна соответствовать действующим в настоящий момент требованиям к качеству.


Ниже приведен отзыв нашего партнера о процессе и результате полировки фасадов Adelkreis (текст приведен в оригинале):
   «Ирина!

Спасибо большое за быстрое реагирование на просьбу.

В свою очередь приношу извинения за неоперативную реакцию.

Докладываю : все получилось исключительно - до состояния поверхности оригинала.

Немного пришлось повозиться с изучением вопроса.

Понял , что предлагаемые полироли (полировальные пасты) в автомагазинах крупноваты по зерну.

Пришлось обратиться к немецкому FESTOOL.

пошагово прошелся полировальной пастой SONAX (Германия) для автофар, затем FESTOOL  абразивная политура МРА 4000, 6000, 8000.

Все это войлочными кругами. Затем полировка поролоновым диском (рельефно-точечный , черный , мягкий ) от MIRKA.

Остатки полироли убрал замшевой салфеткой.  Результат отменный.

Ну вот , поделился. Может пригодиться.

С уважением , Александр.»
